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SPOSOB PRZYGOTOWANIA PLIKOW DO DRUKU FLEXO

Pliki do przygotowania do druku prosimy przekazywac w formie elektronicznej:
- na adres e-mail: drukarnia@kolor-druk.com.pl (do 15 MB)
- na serwer hostingowy np.: https://wetransfer.com

FORMATY PRZYJMOWANYCH PLIKOW
- Adobe lllustrator CC / Corel Draw X4 (lub nizsza) / eps i pdf (w wersji do druku; pdf z trybem zgodno-
$ci min. z Acrobat 6)

WYKROJNIK
- zasymulowany kolorem dodatkowym obrys wektorowy etykiety; konieczny zwtaszcza w przypadku
etykiet o niestandardowym ksztatcie; kolor powinien by¢ nadrukowany (overprint)

SPADY | MARGINES WEWNETRZNY (bezwzglednie konieczne)

- spad drukarski - min. 2mm naddatek grafiki na zewnatrz wykrojnika

- margines wewnetrzny — min. 2 mm miejsce wewnatrz wykrojnika bez waznych elementéw, ktére
mogtyby zostac przyciete wahajacym sie wykrojnikiem, np. teksty, kody kreskowe, logo, elementy
grafiki, ktére nie beda konczy¢ sie wczesniej niz na linii ciecia wykrojnika

KODY KRESKOWE

- kod kreskowy powinien by¢ umieszczony tak, by kreski utozone byty zgodnie z kierunkiem druku.
Wielkos¢ kodu w/g normy GS 1 (standardowo wspétczynnik 0,8).

- kolor kodu powinien by¢ z jednej skladowej (czarny lub pantone nadrukowany)

ROZMIARY TEKSTOW / CZCIONEK / LINII
- wszystkie teksty musza by¢ zamienione na krzywe wektorowe; opcjonalnie mozna dofaczy¢ wersje
z niezakrzywionymi czcionkami z dotaczonym zestawem fontow uzytych w tym projekcie
- tworzenie tekstow w Photoshopie dopuszczalne jest tylko w przypadku tekstéw ozdobnych
- wielkosci powyzej 5 mm
- szczegOty uzycia czcionek (typ Arial) i linii:
- minimalna wielkos¢ kolorowej czcionki / linii z jednej sktadowej - 4 pt / 0,18 mm
- minimalna wielkos¢ kolorowej czcionki / linii w skladowych CMYK - 8 pt / 0,35 mm
- czcionki / linie w kontrze (ciemne tto i biate teksty) w jednosktadowej apli - 5 pt /0,2 mm
- czcionki / linie w kontrze (ciemne tto i biate teksty) w siatce CMYK - 8 pt / 0,4 mm
W przypadku krojow szeryfowych, cieniowanych, cienkich prosimy kierowac sie gruboscia linii
w literach w skrzywionej wersji fontu.

KOLORYSTYKA / KOLORY DODATKOWE

- 6-7 sekgji kolorow w zaleznosci od raportu drukowego (wiaczajac w to uszlachetnienia, lakier i kolor biaty)
- projekty powinny zosta¢ przygotowane w CMYK, bez dotaczania profili kolorystycznych

- nasze mozliwosci techniczne nie pozwalaja na reprodukowanie sktadowych koloru nizszych niz 4-5%,
niemozliwe wiec jest ptynne przejscie do bieli; nalezy to mie¢ na uwadze przy tworzeniu gradientéw
(naj jasniejsze miejsce bedzie miato wszystkie sktadowe, ktore uzyte byly w najciemniejszym) i cieni
(urwanie linii cienia na poziomie 5%)



- elementy mate, niespetniajace powyzszych parametréw czcionek / linii oraz elementy, gdzie oczekuje
sie najwyzszej kontroli nad powtarzalnoscia koloru (np. logotypy) powinny by¢ zaprojektowane

z koloréw dodatkowych z palety Pantone Matching System Coated

- maksymalne nafarbienie 250-270%.

ZDJECIA (BITMAPY)

- przygotowane w CMYK, w rozdzielczosci min. 300 ppi/dpi, zapisane jako odrebny plik PSD lub TIFF,
ewentualnie osadzone w pliku

- w przypadku zdje¢, w ktorych wystepuje kolor Pantone konieczne jest dotaczenie go jako osobnego pliku

USZLACHETNIENIA DRUKU / PODDRUKI

- uszlachetnienia druku obejmuija: lakier UV lub dyspresyjny btyszczacy i matowy; folie stampingowa
(ztocenia/srebrzenia) oraz ttoczenia

- w przypadku druku na podtozach metalicznych, transparentnych lub na stampingu moze pojawic sie
koniecznosc¢ zastosowania biatego poddruku, jesli nie wszystkie elementy majg by¢ metaliczne lub
przezroczyste

- kazde z uszlachetnien, a takze biaty poddruk powinny by¢ zaznaczone i podpisane na osobnej
warstwie w kolorze dodatkowym

NADRUKOWANIA (OVERPRINTY) / ZALEWKI
- respektujemy nadrukowania zadane w projektach, prosimy wiec o przemyslane i uwazne ich stosowanie
- prosimy o niestosowanie zalewkowania - nadaje je Studio we wtasnym zakresie

AKCEPTACJA MERYTORYCZNA | KOLORYSTYCZNA

Przed przygotowaniem materiatéw do druku do Klienta wysytana jest specyfikacja z podgladem projektu
i parametrami wydruku. Ze wzgledu na koniecznosc¢ edycji projektow prosimy o sprawdzenie poprawno-
$ci elementdw i tekstow, a takze kodow kreskowych. Wszelkie uwagi nalezy kierowac do Studia.
Przesytana do akceptacji Klienta specyfikacja z podgladem projektu i parametrami wydruku nie
nadaje sie jako akceptacja kolorystyczna.

Na zyczenie Klienta akceptacja kolorystyczna dokonywana jest na podstawie proofa wykonanego na
specjalnej drukarce atramentowej, z uwzgledniemien odpowiedniego profilu kolorystycznego
maszyn drukarskich. Kolorystyka proofa moze r6zni¢ sie od ostatecznie drukowanego produktu - do
ok. 10% - ze wzgledu na zastosowanie réznych technik wydruku. Proof nie odwzorowuje zjawiska
rastra, a tym samym jego linia tury i urwan. Kolory Pantone dostosowywane sg do wzornika Pantone
Matching System Coated.

Jezeli do projektu Klienta zostaty przygotowane proofy kolorystyczne, nalezy je dotaczy¢ do plikow
-zwtaszcza jesli zostaty zaakceptowane przez klienta docelowego

UWAGI KONCOWE

Przez termin dostarczenia materiatdw do druku rozumiana jest data poprawnie przygotowanych
plikdw. Btednie przygotowane materiaty moga wptyna¢ na czas wykonania zlecenia oraz zmiane kalku-
lowanych wczesniej kosztéw. Zaktad Poligraficzny ,Kolor-DRUK” nie bierze odpowiedzialnosci za btedy
w materiatach dostarczonych przez Klienta.

Projekt niespetniajacy zastrzezen specyfikacji moze by¢ przyjety do druku, ale bedzie dostosowany do
wymagan specyfikacji lub drukowany bez zmian po porozumieniu z klientem.



